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I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt aufeine 
Aufforderung nach Artikel 14 bin vorgelegt wurden, geften im Rahmen dieses Berichts ais "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, we'd sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 



Beschreibung, Seiten 

1 1 3.9 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

2, 2a eingegangen am 25.08.2004 mit Schreiben vom 23.08.2004 

Anspruche, Nr. 

1 -1 9 eingegangen am 01 .03.2005 mit Schreiben vom 25.02.2005 
Zeichnungen, Blatter 

1/1 in der ursprOnglich eingereichten Fassung 

2 Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die intemationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen PrQfung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/bder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- undtoder Aminosauresequenz ist die 
international vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeidezeitpunkt hmausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V Begrundete Feststeltung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
# gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 2 

Nein: Anspruche 1,3,10,11 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 2 

Nein: Anspruche 4-9,12-19 
Gewerbliche Anwendbarkeit (I A) Ja: Anspruche: 1-19 

Nein: Ansprtiche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D2: DE 298 04 61 9 U (OBTEC AS) 4. Juni 1 998 (1 998-06-04) 

D4: WO 02/02963 A (HONEYWELL BREMSBELAG GMBH ;GRIMME 

HANSJOERG (DE); HIMMELSBACH RAIN) 10. Januar2002 (2002-01-10) 

1 . Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1 ) PCT, weil 
der Gegenstand des Anspruchs 1 , insoweit er zu verstehen tst (siehe Punkt VIII 
unten) im Sinne von Artikel 33(2) PCT nicht neu ist. 

Dokument D2 offenbart, 

eine Scheibenbremse, wobei dem Belagtrager (10) zum Einbinden des 
Reibbelages (13) zumindest ein Bolzen (1) aufsitzt, wobei der Bolzen den 
Reibbelag bis zu dessen Mitte durchgreift (siehe Fig. 3) und der Bolzen eine 
Bolzenlange aufweist, die im Bereich von 0,5 bis zur vollstandigen Dicke des 
Reibbelages liegt (der aus D2 bekannte Bolzen hat eine Lange von 0,5 der 
Dicke des Reibbelages und liegt somit im beanspruchten Bereich). 

Daher sind alle Merkmale des Anspruchs 1 aus D2 bekannt. 

2. Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1 ) PCT, weil 
der Gegenstand des Anspruchs 12 nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit im Sinne 
von Artikel 33(3) PCT beruht. 

Dokument D2, das als nachstliegender Stand der Technik angesehen wird, offenbart 
ein Verfahren zum Aufbringen von Bolzen auf Belagtrager, wobei der Bolzen (1) auf 
den Belagtrager mit dem Belagtrager verschweisst wird (S. 5, Z. 1-2). 

Hiervon unterscheidet sich allenfalls das Verfahren nach Anspruch 12 dadurch, daf3 
der Bolzen aus einem weichen Messingmaterial gebildet ist. 

Dieses Merkmal ist jedoch nur-eine von mehreren Moglichkeiten, aus denen der 
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Fachmann ohne erfinderisches Zutun, angeregt durch z.B. D4, siehe Anspruch 13, 
den Umstanden entsprechend, auswahlen wiirde. 

3. Die abhangigen Anspriiche 3-1 1 ,13-19 enthalten keine Merkmale, die in Kombination 
mit den Merkmalen irgendeines Anspaichs, auf den sie sich beziehen, die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit bzw. erfinderische Tatigkeit erfullen. Die 
Grunde dafur sind die folgenden: 

Anspriiche 3,10,1 1 - die Merkmale dieser Anspriiche sind ebenfalls aus D1 bekannt. 
Anspriiche 4-9,13-19 - die Merkmale dieser Anspriiche sind nur eine von mehreren 
Moglichkeiten, aus denen der Fachmann ohne erfinderisches Zutun, den Umstanden 
entsprechend, auswahlen wurde. 

4. Die im abhangigen Anspruch 2 enthaltene Merkmalskombination ist aus dem 
vorliegenden Stand der Techik weder bekannt, noch wird sie durch ihn nahegelegt. 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

a. Anspriiche 1 ,4,1 2 sind nicht klar (Artikel 6 PCT):- 
a.i) Anspruch 1 : 

Der Begriff "von etwa der Mitte bis etwa zur Belagoberflache durchgreift" ist unklar. 
Was anscheinend gemeint wurde, ist daB, den Reibbelag zumindest zu dessen Mitte 
durchgreift. 

a.ii) Anspriiche 4 und 12 

Der Begriff "weich" ist relativ und damit unklar. 
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Aus der US 5 r 255, 762 ist ferner eine Bremsbacke bekannt, 
bei der im Reibbelag eine Mutter sitzt. Zur Verringerung 
des Reibbelages mit dem Belagtrager wird in die Mutter ein 
Schraubenbolzen eingeschraubt , welcher eine entsprechende 
5 offnung in dem Belagtrager durchsetzt. Eine Nietverbindung 
zwischen Reibbelag und Belagtrager durch Nieten wird 
beispielsweise in der US 5,558,186 und der US 3,767,018 
aufgezeigt . 

10 Der vorliegenden Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Scheibenbremse mit Bremsklotzen sowie ein Verfahren zur 
Herstellung eines Bremsklotzes zu entwickeln, deren 
Herstellung vereinfacht und die Qualitat wesentlich 
verbessert. Zudem soil die Reibbelagskompressibilitat 

15 verbessert werden und eine Belagoberf lachenspannung 
beeinf lussbar sein. Zudem sollen die Fertigungskosten durch 



Festigkeit zwischen Bolzen und Belagtrager auch bei hohen 
Tempera turen und unterschiedlichen S chwingung en des 
20 Reibbelages erheblich verbessert werden. 

Die DE. 298 04 619 Ul beschreibt eine Bremsbacke fur eine 
Scheibenbremse, bei welcher von einer Tragplatte einzelne 
Bolzen zur Einbindung und Festlegung des Bremsbelages 
25 abragen- Dabei erstrecken sich die Bolzen in axialer 
Richtigung lediglich 1 mm bis 3 mm von der Tragplatte ab, 
wobei eine Abnutzung des Bremsbelages lediglich bis zur 
Oberflache des Bolzens moglich ist. 
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Die DE -41 26 197 Al offenbart eine Schwimmrahmen- 
Scheibenbremse mit einer Bremsbackenanordnung , wobei von 
der Ruckenplatte einends ein Stift abragt, der einer 
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gegenuberllegenden Seite der Ruckenplatte ist der 
eigentliche Bremsbelag aufgeklebt. 

Die DE 100 55 796 Al offenbart einen Bremsbelag fur eine 
5 Reibungsbremse, bei welcher innerhalb eines Reibbelages ein 
Reibbelagabschnitt aus einem anderen Material eingesetzt 
ist. Dieser wirkt als Federelement . 

Zur Losung dieser Aufgabe fuhren die Merkmale der 
10 Patentanspruche 1 und 12. 

Bei der vorliegenden Erfindung hat sich als besonders 
vorteilhaft erwiesen, eine Bolzenlange zu wahlen, die den 
vollstandigen Reibbelag durchgreift, wobei der Bolzen 
15 vorzugsweise bis zur Belagsoberf lachte oder bis zu einer 
Halfte der Dicke des Reibbelages in diesen eingreift. Es 
sollen jedoch auch alle Moglichkeiten von Bolzenlangen mit 
umfasst sein, die im Bereich zwischen der Mitte des 
Reibbelages b±s zur Belagoberf lache liegen. 

20 

Da der Bolzen aus einem weichen Nichteisenmetall, 
vorzugsweise aus einem weichen Messing, insbesondere MS 60 
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Scheibenbremse, insbesondere Bremsklotz mit einem 
Belagtrager (1) und einem Reibbelag (3) , wobei dem 
Belagtrager (1) zum Einbinden des Reibbelages (3) 
zumindest ein Bolzen (4) aufsitzt, 

dadurch gekermzeichnet , 

dass der zumindest eine Bolzen (4) den Reibbelag (3) 
von- etwa der Mitte bis etwa zur Bel agoberfl ache (5) 
durchgreift, und der zumindest eine Bolzen (4) eine 
Bolzenlange (L x bis L 4 ) aufweist, die im Bereich von H 
Dicke (D R ) des Reibbelages (3) bis zur vollstandigen 
Dicke (D R ) des Reibblages (3) liegt . 

Scheibenbremse nach Anspruch 1, dadurch 

gekermzeichnet, dass der Bolzen (4) den Reibbelag (3) 
vollstandig durchgreift. 

Scheibenbremse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet , dass der Bolzen (4) auf den 
Belagtrager (1) aufgeschweisst ist. 

Scheibenbremse nach wenigstens einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Bolzen (4) aus 
weicherem Messing hergestellt ist. 

Scheibenbremse nach wenigstens einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekermzeichnet, dass der Bolzen (4) aus 
Messing, MS 60 hergestellt ist. 
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Scheibenbremse nach wenigstens einem der Anspruche 1 
bis 5/ dadurch gekennzeichnet, dass der aus weichem 
Messing gebildete Bolzen (4) mit dern Belagtrager (1) 
fest verschweisst , insbesondere laserverschweisst ist. 

Scheibenbremse nach wenigstens einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der aus Messing 
hergestellte Bolzen (4) mittels Laserschweiss- 
verf ahren, Spit zenzundschweissverf ahren oder Hubzund- 
schweissverfahren auf den Belagtrager (1) 
auf schweissbar ist . 

Scheibenbremse nach Anspruch 7, dadurch 

gekennzeichnet, dass dez? Bolzen (4) automatisiert 
mittels Laser schwe i s sverf ahren , Spi t z ens chwe is s - 
verfahren oder Hubzundschweissverf ahren auf den 
Belagtrager (1) auf geschweisst, und der Bolzen (4) als 
Spitzenzunder oder Hubzunder ausgebildet ist. 

Scheibenbremse nach wenigstens einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
Belagtrager (1) und Reibbelag (3) ein Underlayer (2) 
vorgesehen ist . 

Scheibenbremse nach wenigstens einem der Anspruche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass zur Beeinf lussung 
der Belagoberf lachenspannung und/oder der Reibbelag- 
kompressibilitat des Reibbelages (3) der Bolzen (4) 
von einer Bolzenlange bis I» 4 ) ausgebildet ist, die 

im Bereich von 1/2 Dicke (D R ) des Reibbelages (3) bis 
zur vollstandigen Dicke (D R ) des Reibbelages (3) 
liegt :. 
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11. scheibenbremse nach wenigstens einem der Anspruche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Belagtrager 
(1) aus einer Metallplatte gebildet ist. 

12. Verfahren zum Aufbringen von Bolzen (4) auf 
Belagtrager (1) fur Scheibenbremsen, insbesondere 
Bremsklotze wobei der Bolzen (4) aus einem weicheren 
Messingmaterial und der Belagtrager (1) aus einem 
harteren Material gebildet ist und der Bolzen (4) mit 
dem Belagtrager (1) verbunden wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Bolzen (4) auf den 
Belagtrager (1) uber Laserschweissverf ahren, Spitzen- 
schweissverfahren oder Hubzundschweissverf ahren mit 
dem Belagtrager (1) verschweisst wird. 



13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Bolzen (4) automatisiert auf den Belagtrager 
(1) aufgeschweisst wird. 

20 

14. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Bolzen (4) als Spitzenzunder 
oder Hubzunder zum Auf schweissen auf den Belagtrager 
(1) ausgebildet ist. 

Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 12 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, dass der Bolzen (4) ein 
Spltzenschweissverfahren oder im Hubzundschweiss- 
verfahren, mit oder ohne Schutzgas mit dem Belagtrager 

(1) fest verschweisst wird. 

16. verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 12 bis 

15, dadurch gekennzeichnet, dass eine Lange (Lx)des 
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Bolzens (4) gewahlt wird, die zumindest eine Halfte 
der Dicke (Dr) des Reibbelages (3) bis hin zur 
vollstandigen Dicke (D R ) des Reibbelages (3) 
entspricht . 

5 17. verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 12 bis 

16, dadurch gekennzeichnet , dass als Bolzen (4) 
weiches Messing, insbesondere MS 60 verwendet wird, 
welches weicher ist als die Material ien des 
Reibbelages (1) und/oder einer Bremsscheibe. 

18 Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 12 bis 

17, dadurch gekennzeichnet, dass durch die Wahl der 
Lange und/oder des Durchmessers (M) des Bolzens (4) 
Einfluss auf die Belagoberf lachenspannung und/oder auf 
die Reibbelagkotnpressibilitat genommen wird. 

19 verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 12 bis 

18, dadurch gekennzeichnet, dass der Bolzen (4) auf 
den Belagtrager (1) aufgeschweisst wird und den 
underlayer (2) vollstandig durchgreift und mindestens 
von einer Bremslange (la bis L 2 > ist, die im Bereich 
der Halfte der Dicke (D*) bis zur vollstandigen Dicke 
(D R ) des Reibbelages (3) liegt. 
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